LISTA DE MATERIAL 2
ITEM | QUANT. DESCRIGAO OBSERVAGAO | MATERIAL | PESO
2190
175 1980 W — “B-l D1860AA 1 | CHAPA DEFLETORA 1932.6
19570 1 1 |CH 12.5 X 1900 X 2428 ASTM A36 | 452.6
£ 250 - 1980 175 2 2 |CH 12.5 X 1364 X 1880 ASTM A36 | 186.6
0 e 0 3 1 |CH 25.0 X 139 X 249 ASTM A36 5.6
—= 050 505 4 2 |U 152 X 15.6 X 1656 ASTM A36 51.6
‘[C C} 5 1 |U 203 X 205 X 1396 ASTM A36 28.6
6 1 |uU 203 X 205 X 1396 ASTM A36 28.6
TP 7 2 |U 152 X 15.6 X 750 ASTM A36 23.4
; : 8 2 |CH 12.5 X 290 X 976 ASTM A36 36.2
O 11 ' ' 11 O 9 1 |TBS DN8” X 1970 SCH30 NBR 5590B | 72.4
10 10 2 | BRL 204 X 80 SAE 1020 0.0
o M o
X -1-0\ 5 i /-1-0- 4 11 2 |BRL 100 X 235 SAE 1020 29.0
12 1 |CH 16.0 X 250 X 840 ASTM A36 26.4
13 21 |CH 20.0 X 390 X 390 NOTA—10 ASTM A532 | 491.4
12 5 TIP. }W TIP. 14 1 |CH 20.0 X 388 X 390 HARDOX 450 TS 22.5
0 6 S g 15 2 |CH 20.0 X 388 X 390 HARDOX 450 TS 41.1
< TR, ~ ~ 16 4 [CH 20.0 X 387 X 390 HARDOX 450 TS 84.8
- /'L - 17 1 |CH 20.0 X 385 X 390 HARDOX 450 TS 22.3
18 1 |CH 20.0 X 388 X 390 HARDOX 450 TS 22.5
- * 1 T T T T i 1 i * - 19 2 |CH 20.0 X 388 X 390 HARDOX 450 TS 41.1
N + t t t t t t t t * N 21 1 CH 20.0 X 385 X 390 HARDOX 450 TS 22.3
- ? N $ $ g L ¢ » < 22 1 |w 150 X 22.5 X 750 AT AST2 Gr50 16.9
32 6 |CH 20.0 X 335 X 390 HARDOX 450 TS | 123.0
* ? ? f I f ? x 73 33 6 |CH 20.0 X 135 X 390 HARDOX 450 T 49.8
TIP, . \1 . ES01 | 84 | PARAF CAB ESC SEXT INT M20 X 60 — DIN 7991 CL5.38 GALV ACO 17.3
o LA A I I S R A A A R o o E502 | 84 |PORCA SEXT M20 — DIN 934 CL5 GALV AGO 15.7
© © < © E503 | 84 |ARRUELA LISA 22 — DIN 126 GALV ACO 2.3
™~ M ? ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M E504 | 84 |ARRUELA DE PRESSAO B20 — DIN 127 GALV ACO MOLA 1.2
ES05 | 84 | PARAF.STUD WELDING M16X40 NIQUELADO — CLASSE 5,6 GALV ACO 11.0
o ° ? ? ? ¢ ® o o ° E506 | 84 |VIROLA M16 PARA SOLDADURA — CERAMICA 0.1
ES07 | 84 |ARRUELA LISA A18 — ELETROL. — DIN 126 GALV AGCO 1.1
ES08 | 84 |PORCA SEXT. M16 CL. 5 — ELETROL. — DIN 934 GALV ACO 4.5
© © © ¢ P P— ® [ [ ©
s o F of s ES09 | 84 | ARRUELA PRESSAO B16 — ELETROL. ~ DIN 127 GALV ACO MOLA 0.7
- - | | — ! - D1860AH 2 | SUPORTE ACIONAMENTO HIDRAULICO 54.2
o o ° o o o o o o ° 24 2 |CH 19.0 X 123 X 700 ASTM A36 25.6
TIP, - 25 2 |CH 19.0 X 216 X 700 ASTM A36 31.2
© 26 8 |CH 9.5 X 84 X 180 ASTM A36 5.6
< ° ° ° ° ° ° ° ° ° < D1860AC 1 | SUPORTE ACIONAMENTO CHAPA DEFLETORA 44.2
= = 27 1 |CH 25.0 X 290 X 415 ASTM A36 23.6
g & + + + + + + & & 28 2 |CH 12.5 X 205 X 385 ASTM A36 12.6
— 29 2 |CH 12.5 X 95 X 385 ASTM A36 6.0
- 30 10 |CH 8.0 X 50 X 95 ASTM A36 2.0
AN 4 + 4 4 4 4 4 4 4 4
o 1 PESO TOTAL CALCULADO=2031.0kg
o i N o 5 \i \ \1 \i \.L o QUADRO DE APLICAGAO
eV TP, <. DESENHO DE_APLICAGAO
_ 6 5 _ EQUIPAMENTO (TAG)| QUANT. | PESO(kg) SESENHG KocH e ENHO CLENTE FAMILIA
ESC. 1:15 h 750 BI ESC. 1:15 TR—1310KN—136] 1 2031.0 | PRJ—00200—D—01818 |DF-SD-1000KN-M-88148-K-501818] 25
1900 TOTAL 1 2031.0
1900 -
== 01860AA
840 84
|
750 8 20
; TIP.
s i 5
N
|D - —<TP. '9\
I S 0 o o
& R R © o o
/ Bl © o
. — —h » Iil TIT III 01 7 "'N7
o o o o o o o o ZI /
(@]
X o o o o o o o o X 205 190 205 4 J.Q/ 2
|D 700 15
X hot o -l o o o o | o X XX —__
X X o o X X 2 ESC. 1:10— ] ] 6 TP,
X o o o o o o o o = =‘=
9204
X (-] o (-] o (=) o (-] (-] = =‘=
9220
DET. A FUROS® 18 140 ==
O ==
™~ e N I ] N
o | | | &/
| | 8 ’.\¢ 4 14 & PN 5 ESC. 1:5
| | B —~ . A4 .
| ” T|P>?% - ¥ TP~
| A 7o) o == _
[ LIE o°
11 .9./ i | | ‘\/\ § ﬁ
TIP.
10 12.5 12.5 10
34 85| 85| 85|85 Q /
110/125 125110
80 | 85 | 85 | 85 | 80 210
1970 —— w AFASTAMENTOS ADMISSIVEIS PARA INTERVALO DE DIMENSOES BASICAS CONFORME NBR-ISO 2768 GRAU m
== ‘ ACIMA 0.5 ACIMA 6 ACIMA 120
210 415 240 PARA_SOLDA DE CANTO . O, e 20 U WE 1000 ME 2000 wE 4000
=}= ESC. 1:10 T ESC. 1:5 + 0,1 + 0,2 + 0,3 + 0,5 + 0,8 + 1,2 + 2
AFASTAMENTOS ADMISSIVEIS PARA INTERVALO DE DIMENSOES BASICAS CONFORME DIN-EN-ISO 13920 GRAU B
— ESC 1:10 — ACIMA 2 ACIMA 30 ACIMA 120 ACIMA 400 ACIMA 1000 | ACIMA 2000 ACIMA 4000 ACIMA 8000 | ACIMA 12000 | ACIMA 16000
ESC. 115 - ATE 30 | ATE 120 | ATE 400 | ATE 1000 | ATE 2000 | ate 4000 | ATE 8000 |ATE 12000 |aTe  1e000 | aTE 20000 | "“M* ZO°%
o + 1 + 2 + 2 + 3 + 4 + 6 + 8 + 10 + 12 + 14 + 16
NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA
BT ‘ P R O J E T O S
W or REV.| T.E. DESCRIGAO PROJ.| DES. | VER. | APR.| AUT.| DATA
0 REVISOES
e = TIPT(')E'DE (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO (G) CONFORME CONSTRUIDO
RED 0.6 (B) PARA APROVAGAO (D) PARA COTAGAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO
MAGENTA 0,8 EM'SSAO
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